BAB KEDUA

SEJARAH PERKEMBANGAN BONE CHINA

2.1 Pengenalan

Bab kedua menghuraikan sejarah porselin dari aemdukculannya di China sehingga ia
terkenal sebagai barangan meja yang popular di dBroiajian sejarah penghasilan
porselin berbeza dengan sejarah penghasilan tentbikah dan tembikar batu. Kedua-dua
tembikar tersebut merupakan barangan seramik yaawal ditemui. Sedangkan, porselin
adalah penemuan terbaru dalam pembuatan seramgeliRalan pengkelasan-pengkelasan
porselin dinyatakan secara terperinci. Kualiti ptirsyang dihasilkan di negara luar amat
berbeza dengan barangan tembikar yang terdapaegdira kita. Oleh yang demikian,
penulis telah menfokuskan bab kedua dengan peeh&ng konsepone china sejarah
pelopor bone chinalosiah Spode dan proses-proses pembuatannya stecpeainci

sebelum asas-asas penentuan hubkane chinadijelaskan di dalam bab seterusnya.

2.2 Sgjarah Porselin Di China

Porselin merupakan barangan meja yang amat dindaatdigemari oleh golongan wanita.
Ciptaannya yang unik dan menarik serta memilikiani keistimewaan yang tersendiri
menyebabkan porselin popular ke seluruh negara. @@unsahaan porselin buat pertama
kali telah berkembang di negara China. Porselirs@b{rue porcelair telah dicipta buat
kali pertama julang kalinya semasa pemerintahama$dimang (618 M/ 39 H) hingga (907

M/ 328 H). Penciptaan porselin telah dicipta oleang Cina dengan menggunakan teknik
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penggabungan bahan-bahan tertentu dan membakaadgizsphu yang tinggiPembuatan
porselin di zaman Dinasti Tang telah menghasilkaha terbaik dan ia digunakan semasa
peristiwa-peristiwa penting. Hal ini menyebabkampeatan porselin semakin meningkat

bagi memenuhi permintaan para pengguna.

Semasa pemerintahan Dinasti Sung (960 M/ 381 kbda (1279 M/ 700 H) pula,
maharaja China mula membuka kilang diraja bagi rhasidkan porselin untuk kegunaan
istana. Porselin yang telah dicipta pada dinastimerupakan porselin yang terbaik di
dunia. Porselin dibentuk dengan bentuk-bentuk tarde@mpilasi warna dan dekorasi yang
menarik. Para pengumpul porselin menganggap vaelpordan mangkuk porselin yang
dihasilkan semasa pemerintahan Dinasti Sung selmsmjaan keemasan bagi sejarah

seramik dan porselin di Chirfa.

Sejarah turut mencatatkan bahawa, zaman Dinasty Y1368 M/ 789 H) hingga
(1644 M/ 1605 H ) dan Dinasti Qing (1644 M/1605 hingga (1912 M/ 1343 H)
merupakan era pembuatan porselin yang menghasiésempurnaan dekorasi dan produk
porselin sehingga produk tersebut diminati olehan@gegara luar. Contohnya, dekorasi
overglazetelah dicipta pada era ini. Kemudian, dekorasimuaia dikenali dan dieksport ke
negara-negara luar terutamanya ke ErdpAhtara contoh-contoh seramik porselin yang

dihasilkan pada zaman pemerintahan Dinasti Minghigiembikar biru dan putih dan

Perpustakaan Negara Malaysia (20@hsiklopedia Duniayv. 19, Kuala Lumpur: Dewan Bahasa dan

Pustaka, h. 792.

2 Rex W. Grimshaw (1971)The Chemistry And Physics Of Clays And Allied CéraMaterials c.4.
London: Ernest Benn Limited, h. 32.

® Ibid.

* Perpustakaan Negara Malaysia (200B)cit, h. 792.
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swatow ware. Ini menunjukkan bahawa negara China merupakan raetgunggul

pembuatan porselin sebelum keunggulan gelararbigrdeambil alih oleh negara Eropah.

2.2.1 Sgjarah Porselin Di Eropah

Perindustrian porselin di Eropah telah bermula padian 1100 (621 H). Kemudiannya
berkembang melalui hubungan perdagangan porsefimsadua negara iaitu negara China
dan negara Eropah. Permintaan tinggi terhadap lpor&hina daripada warganegara
Eropah telah meningkatkan kadar penjualan di netmnsebut. Akan tetapi, barangan
porselin China sangat sukar didapati dipasararpdtroHal ini menyebabkan harga jualan
porselin China sangat mahal dan hanya golongarentert sahaja yang mampu

memilikinya®

Sepertimana yang diketahui, bangsa Eropah merjeldggm menerokai negara-
negara luar untuk memonopoli ekonomi dan perdagargj@arabangsa. Pada tahun
1600 (1021 H), negara Eropah telah mengembangk&anigan perdagangan dengan
negara-negara Timur. Budaya penggunaan cawan jpossdlagai alat minuman teh dan
kopi mula muncul dalam kalangan masyarakat awamad&an ini mencetuskan
permintaan yang tinggi terhadap perusahaan cawarpidag porselin sebagai barangan

meja yang popular. Malah, ia meningkatkan lagi sehaan porselin di Eropah.

Berdasarkan fenomena tersebut, para pengilangelporsli Eropah mula

menghasilkan porselin pes keras. Pelbagai eksperielah dijalankan untuk mengkaji

® Othman bin Mohd. Yatim (1981Y,embikar China Berunsur Islam Dalam Koleksi MuziNegara.Kuala
Lumpur: Muzium Negara Jabatan Muzium, h. 46.
® Perpustakaan Negara Malaysia (200), cit,h. 792.
"Ibid., h. 793.
26



rahsia pembuatan porselin China, tetapi mereka at@my kegagalan. Sebaliknya, mereka
telah berjaya menghasilkan porselin pes lembutl ldesipada eksperimen-eksperimen
yang dilakukan. Hal ini menyebabkan, porselin pgalut mula popular dan digunakan
sebagai barangan meja yang terkenal. Oleh itueporges lembut Eropah yang pertama
dihasilkan di Florence dan ltali ialah pada tah6@5L(996 H). Antara pengeluar porselin
pes lembut Eropah adalah porselin Perancis daneSeWada tahun 1700 (1131 H),
Perancis telah mengeluarkan porselin Perancis yarkgnal dan bermutu tinggi yang
berpusat di kilang Rouen, St. Cloud, Lille dan Ghign Manakala, porselin Sevres mula
dihasilkan di Vincennes pada tahun 1738 (1159 Hinunm kemudiannya dipindahkan ke
Sevres. Secara umumnya, negara Perancis, Jermbhnd#in England merupakan pusat

utama bagi penghasilan porselin Eropah.

Hasil eksperimen yang berterusan, akhirnya mereégaya menemui rahsia
pembuatan porselin pes keras. Pada tahun 1771 @)1 9®rselin pes keras dihasilkan di
Limoges yang kemudiannya menjadi pusat pengelummaitporselin di Eropah. Kilang
pertama telah dibuka pada tahun 1842 (1263 H) bBlahid Haviland bagi memenuhi
pasaran barangan meja di Amerika. la dikenali sabpgrselin Haviland. Manakala,
porselin pes keras Jerman telah ditemui oleh J6hadrich Bottger pada tahun 1708/1709
(1129 H/ 1130 H). Penemuan ini telah membawa kepeasabukaan kilang pembuatan
porselin Jerman di Meissen pada tahun 1710 (1131d&f) ia dikenali sebagai porselin

Meissen’

8 .
Ibid.
° David Hamilton (1974)The Thames And Hudson Manual Of Pottery And Cerdmisdon: Thames And
Hudson Ltd., h. 17.
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Selain itu, porselin Inggeris juga dikategorikagbagai porselin Eropah. Negara
England terkenal sebagai pusat pengelubmare china Sejak tahun 1760 (1181 H)pne
china dicipta dalam pelbagai bentuk dan corak yang niend&orselin Inggeris ini
menghasilkan corak yang menggabungkan keseniamaantgara Timur dan Eropah.
Bone chinguga terkenal dengan pelbagai corak burung eksfigiira dan lukisan timbul

yang klasik menjadikan ia begitu popular dan begpeuh di seluruh Eropafi.

Perkembangan porselin di Eropah juga dikatakahtekrmula pada akhir abad ke
18. Pada abad ini, porselin yang paling populaumigan adalalFaience (barangan
seramik yang telah dilicau). Syarikat Dutch merwgraksyarikat pertama yang
menghasilkan porselifaience.Namun demikian, syarikat ini mengalami persainigelbat
dengan syarikat-syarikat porselin yang ldirnue porcelaintelah diperkenalkan di German
dan berjaya dihasilkan setelah penyelidikan termhganggunaan kaolinvhite china clay
tempatan dan metode-metode pembuatan porselinidaCRentetan itu, industri porselin
mula ditubuhkan di Drestéfi.Jenama pinggan mangkuk yang terkenal sejak kueui&
seperti Aynsley, Spode, Wedgwood, Royal Dolttan Burleigh dari United Kingdom
sangat terkenal dan menjadi pilihan penggemar-pEmgg gaya Inggeri$. Hal ini
menunjukkan bahawa, Eropah telah berjaya mengyssaisahaan porselin ke seluruh
dunia. Pelbagai kajian dan eksperimen dijalankdnngga berjaya menghasilkan rahsia
penemuan terbaru dalam dunia porselin iditorfe chind atau dikenali sebagafihe bone

chind'. Barangan meja ini sangat popular dan menjadifigan domestik utama di Eropah.

10 perpustakaan Negara Malaysia (200%),cit,h. 793.
" Rex W. Grimshaw (1971pp.cit, h. 33.
2 Utusan Malaysia, April 28, 2008: 1 “Mewah Di Mdjtakan”.
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2.3 Definis Porsdlin

Porselin tergolong dalam kategori seramik. Seramékupakan perusahaan seni kraf yang
mempunyai pelbagai corak, bentuk dan fungsi yamgeteliri. Seramik terdiri daripada
tiga kategori yang utama iaitu tembikar tanabrthenwarg tembikar batu gtonewarg
dan porselin gorcelain.’® Berikut adalah paparan tentang kategori seramikgya

dihuraikan dengan lebih terperinci:

a) Tembikar tanah

Tembikar tanah terdiri daripada tanah liat yanqkis dan digilag? Proses pembuatannya
amat mudah dan ia merupakan pembuatan seramilageadisonal® Warna yang terhasil
setelah ia dibakar adalah perang kekunifjatau kemerah-merahan seperti batu-bata dan
pasu’ la dibakar pada suhu yang rendah iaitu°@5€ehingga 1168 atau menghampiri
suhu 1208C.* Ciri-ciri tembikar tanah adalah bersifat tahan berliang, mudah pecah,

berkapur ¢halky), lembut, dan tidak berasfd.

13 Kee Ming Yuet (2004)Straits Chinese Porcelaitkuala Lumpur: Kee Ming Yuet Sdn. Bhd., h. 1.
4 Noresah Baharomt al.(2007),Kamus Dewaned. 4. Selangor: Dawama Sdn. Bhd., h. 530.
15 Chris Lefteri (2003)Ceramics Materials For Inspirational DesigBwitzerland: Rotovision.S.A., h. 147.
16 John B. Kenny (1949%he Complete Book Of Pottery Makim¢ew York: Chilton Company, h. 7
17 Susan Petersen dan Jan Peterson (200@)Craft And Art Of Clay A Complete Potter's Haodks c.4.
London: Laurance King Publishing Ltd., h. 136.
®1bid., h. 7.
19 Prudence M. Rice (1987Pottery Analysis A SourcebodRhicago: The University Of Chicago Press., h.
82.
20 Susan Petersen dan Jan Peterson (26p3)i, h.136.
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b) Tembikar Batu

Tembikar batu adalah tembikar keras yang terdiipdaa adunan tanah faidan dibakar
pada suhu yang tinggi iaitu 12&D?? atau 1208C hingga 1356C.?3 la digunakan dalan
industri berat seperti saluran paip aefractory batu-bata, bahan ledakan, dan barangan
dapur®® Tembikar batu lebih kukuh dan lebih berat darip&eimbikar tanah. Ciri-ciri
tembikar batu adalah sangat kuat/keras, tahan leek@ntalan density, berat, legap dan

tidak lut cahay&>

c) Porselin

Porselin didefinisikan sebagai sejenis seramikgybarmutu tinggi kerana mempunyai
ciri-ciri keunikan dekorasi dan kekuatan fizikabrBelin juga dikenali sebagagriglish”,
atau ‘thina” kerana telah dicipta di Eropah pada abad k& ¥&dungan bahan dan proses
pembuatan jelas menampakkan perbezaan antaraipataeltembikar tanah dan tembikar
batu. Penyediaan bahan bagi pembuatan porselinritefaripada campuran kaolin,
putensé, kuarza dan feldspaf. Kaolin ialah tanah liat putih yang terbentuk dagipa
mineral feldspar dan aluminium silikAManakalaputensdalah sejenis batu feldspar yang
hanya terdapat di China. la dibakar pada suhukiiga1250C hingga 145fC.%° Proses

pembakaran porselin memerlukan sekali pembakatsajasa Keistimewaan ciri-ciri yang

1 perpustakaan Negara Malaysia (200%), cit,h. 308.
22 John B. Kenny (1949pp.cit,h. 7.
23 W. Pitcairb Knowles (t.t)Dutch Pottery And Porcelair.ondon: George Newness Limited, h. 82.
24 Susan Petersen dan Jan Peterson (26p3jit,h. 137.
% perpustakaan Negara Malaysia (200%), cit,h. 308.
26 \W. Pitcairb Knowles (t.top.cit, h. 1.
%" perpustakaan Negara Malaysia (200%),cit,h. 790-791.
28 Scripta Technica (1964The Technology Of Ceramics And Refractori@ambridge: The Massachusetts
Institute Of Technology, h. 500.
%9 George Savage (195#orcelain Through The Ageslarmondsworth: Peguin Books Ltd., h. 26.
%0 perpustakaan Negara Malaysia (200%), cit,h. 790-791.
%1 John B. Kenny (19499p.cit, h. 7.
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dimiliki oleh porselin adalah berwarna putih, lahaya, ringan, mudah dibentuk, ketas,

dan perintang haba yang béaik.

2.3.1 Jenis-Jenis Porsdin

Porselin merupakan barangan meja yang diperkenal@dmnegara China. Porselin hadir
dalam tiga kategori yang berbeza iaitu porselin krsas, porselin pes lembut dbhone

china Berikut merupakan huraian bagi ketiga-tiga pams#l

a. Porselin pes keras

Porselin jenis ini dikenali sebagai porselin sebatau porselin semulajadi. Porselin ini
adalah sejenis porselin yang pertama dihasilkan ké&m Cina dan mengandungi bahan
sepertikaolin dan putens& kemudiannya dibakar pada suhu 1460 Porselin pes keras
mempunyai ketahanan melebur yang tinggi dan dibg@eata suhu yang lebih tinggi.
Pembuatan porselin pes keras dimanfaatkan dalaenggpnaan peralatan kimia, bekas-
bekas dan peralatan makmal, saluran haba, darafzeraénaga elektrik. Porselin pes keras
merupakan sumber domestik seramik yang baik kema@apunyai kekuatan mekanikel
yang tinggi, pengalir elektrik, penebat elektriknd&elengkapan industri kimia yang

bernilai tinggi®®

32 . Pitcairb Knowles (t.toop.cit, h. 2.
33 Chris Lefteri (2003)pp.cit, h. 148.
3 perpustakaan Negara Malaysia (200%),cit,h. 791.
% Rachael Geild (2001 Collector's Guide To Buying Antique Pottery ARarcelain c.2. London:
Greenwich Editions, h. 52.
% Scripta Technica (19649p.cit, h. 501.
31



b. Porselin pes lembut

Porselin pes lembut atau nama lainnya porsaitificial ditemui oleh pengkaji-pengkaji
porselin di Eropah secara tidak sengaja semasarisperimen-eksperimen dijalankan
ke atas porselin pes keras. Bahan-bahan yang digartardiri daripada tanah liat halus
(argillaceous materigl 25-35%, quartz 20-45% atau flfhdan feldspar 30-369%.Bahan-
bahan ini melebur pada suhu 125thingga 130%C*° dan membentuk kaca semulajadi
tanpa liang. Ciri-ciri utama porselin pes lembualati lembut, permukaan licin, lut cahaya

dan berwarna putih selepas proses pembakaran.

c. Bone China

Bone chinadikelaskan sebagai porselBone chinadikenali sebagai porselin Inggeris dan
dicipta pada tahun 1794. Kemunculanbone chinaberjaya menjadikannya sebagai
domestik utama dalam perusahaan porselin. Permin@ag tinggi terhadapone china
meningkatkan produktiviti pengeluaran dan dipasarka seluruh negara antarabangsa.
Bone chinamempunyai ciri-ciri keistimewaan tersendiri danrupakan barangan meja

yang terkenal dan termasyhur sehingga Kini.

Berikut merupakan kelebihdone chinaberbanding pengkelasan porselin (porselin

pes keras dan porselin pes lembut). Rujuk jaddatiilbawah?®?

3" Prudence M. Rice (1987p.cit, h. 6.
%8 Scripta Technica (19649p.cit, h. 501.
% |bid.
0 Felix Singer dan Sonja S. (1968)dustrial CeramicsLondon: Chapman & Hall Ltd., h. 457.
1 Hajah Masyitah Haji Husin, Penasihat Pemasarantage. Temubual pada 15 Ogos 2010.
> Zainal Zakariaet. al (t.t), “Kertas Kerja Penyelidikan Bahan Produk &eik Bone chinaYang
Menggunakan Bahan Asas Dari Abu Tulang”, (Kertaga&®lesyuarat Jawatankuasa Fatwa Negeri Selangor,
Bil (-) S dim.mufti 500-3/3), h. 6.
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Jadual 1.1: Kelebihamone chinaberbanding porselin

Bone China Porsdlin
Kos rendah dari segi pembakarauhu pembakaran tinggi, iaifu
di mana suhu pembakaran produsekitar 1408C. Ini memerlukan ko
bone chinaadalah sekitar 128G. | yang tinggi untuk tenaga bahan ap
Lebih mudah diselenggarakan jik&ukar untuk diselenggarakan dan
dibandingkan dengan porselin. rumit.

— 7

Warna produk yang putih bersinWarna produk tidak konsisten, iaitu
Ini  membolehkan dekorasi damarna kelabu dan kebiruan, warpa
warna diaplikasikan ke atasnya. | dan dekorasi jadi kurang menarik.
Bersifat kuat walaupun prodykkurang kuat berbanding dengan
dihasilkan senipis 1-2.5 mm. produkbone china

Sumber: Kertas kerja penyelidikan bahan produknsdér&®one chinayang
menggunakan bahan asas dari abu tulang, Kertasa Keligsyuarat
Jawatankuasa Fatwa Negeri Selangor.

2.4 Pencipta Produk Bone China

Syarikat Spode merupakan pelopor bagi perusalmae chinadi England. Sejarah
syarikat ini bermula dengan Josiah Spode | mengikseahkilang seramik di kilang Stoke-
on-Trent, Staffordshire. Josiah Spode | dilahirkada tahun 1733. Beliau bekerja sebagai
tukang di Syarikat Whielldon, Fenton pada tahun9l ®emasa berumur 29 tahun, beliau
bekerja sebagai pengurus Syarikat Turner and Banktake-on-Trent. Sumber lain
menyatakan, beliau bekerja pada usia 27 t4fhTietapi, Syarikat Turner and Bank muflis

pada tahun 1770. Oleh yang demikian, Josiah Spotalh mengambil alih syarikat

*3 Rachael Geild (20Q10p.cit,h. 33.
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tersebut melalui penggadaian di b&fReliau telah memulakan pekerjaan sendiri melalui

perusahaan tembikar secara kecil-kecilan dan dikiitang Stoke pada 1778.

Josiah Spode | telah berjaya meningkatkan perasalya sebagai pengusaha
kilang tembikar. Josiah Spode | telah meningkatkaaditi tembikar dengan menggunakan
metode cetakanpfinting). Penggunaan metode cetakan menghasilkan baranggan m
porselin yang lebih menarik. Hal ini mewujudkan perbezaanghayang ketara antara
tembikar mahal dengan tembikar murah. Antara tearbylang berjaya dihasilkan adalah
jasper, black egyp-tiardan black printed waré® Ketiga-tiga tembikar ini mempunyai
kualiti yang baik dan bernilai tinggi. Selain itembikar sepertblue underglazelanblack
basalt berjaya dihasilkan oleh merefaPerniagaan Josiah Spode | semakin berkembang

dan meningkat maju pada tahun 1776.

Josiah Spode | telah meninggal pada tahun 1794kéewsianya 64 tahun. Beliau
mewariskan perniagaan kepada anak beliau iaitalddSpode 1l. Josiah Spode 1l telah
dilahirkan pada tahun 1754, dan meninggal padantal827. Perniagaan Spode telah
dilantik sebagai pembuat seramik Putera Wales paldan 1806. Kejayaan perniagaan
Spode terus meningkat maju setelah diwarisi oleturmy’, iaitu Josiah Spode lll. Josiah
Spode Ill telah berjaya mengembangkan perusahaamleSpAkhirnya, mereka telah
berjaya menghasilkan porseli@ook-worthy dengan menggunakan campuran bahan

daripadaCornish stonelanChina stone?®

4 Wolf Mankowitz dan Reginald G. Haggar (1968he Concise Encyclopedia Of English Pottery And
Porcelain c.2. London: Andre Deutsch Ltdh. 206.
%5 (t.n) (1974) Fine Porcelain & PotteryLondon: Octopus Books Ltd., h. 86.
6 Wolf Mankowitz dan Reginald G. Haggar (1968, cit, h. 207.
47 (t.n) (1974) pp.cit, h. 86.
“8 Wolf Mankowitz dan Reginald G. Haggar (1968),cit,h. 206.
9 Ibid.
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Josiah Spode Il telah menggunakan kandungan hadrabuatarCook-worthydan
melakukan kajian dan eksperimen dalam jangka wgity panjang untuk menghasilkan
bone chinaBeliau telah mencampurkan kandungan babaok-worthydengan abu tulang
haiwan sehingga berjaya menghasilkan porselin blaru dikenali sebagaione china
Penemuarbone chinatelah menghasilkan porselin yang memiliki kuatding lebih baik,
lebih tahan haba, lebih putih dan lebih lut catfdy@yarikat Spode berkembang maju di
bawah kawalan Josiah Spode Ill sehingga beliau mggal pada tahun 1829. Setelah itu,
firma perniagaan Spode telah diambil alih oleh kksfya oleh WM. Taylor Copeland
pada tahun 1833. WM. Taylor Copeland telah menjkin kongsi pada awal pembukaan
syarikat Spode pada tahun 179%yarikat ini mula memasarkan prodbkne chinadi
negara-negara luar Eropah. Sambutan penjualanngaraenggalakkan. Setelah kematian
Josiah Spode I, syarikat WM. Taylor Copeland hetaengambil alih syarikat Spode dari
tahun 1833 hingga 1847 yang dikenali dengan jersyaakat Copeland & Garrett. Tetapi,
firma ini kemudiannya dikenali sebagai Copeland) taakhir menukar namanya kepada

Spode>

Syarikat Spode mempunyai pelukis-pelukis porselimngy terkenal dan
berpengalaman dalam bidang lukisan. Mereka ialahoniBEs Lucas yang
dipertanggugjawabkan sebagai pengukir porselin. edamRichards sebagai pengecat
porselin dari negara Caughley. Henry Daniel mempukgmahiran bidang penyaduran
emas dan pemprosesan enamel porselin. Beliaurtedaljertai Spode pada tahun 1802 dan
ditugaskan mengendalikan proses penghiasan porselaui kaedah saduran emgsld

plated). Lukisan buah-buahan dan bunga-bungaan semakinerhbdng di dalam

*0 Hajah Masyitah Haji Husirgp.cit,.
®1 Maria Penkala (1968European Porcelainc.2. Vermont: Charles E. Tuttle Company, h. 175.
52 i
Ibid., h. 207.
35



perusahaan porselin di kilang Spode. Para pelu&isalah Thomas Battam, Robert F.

Abraham, C.F. Hurten, Lucien Besche dan Thomasaflass

2.5 Definisi Bone China

Bone chinaadalah gabungan perkataan dua konsonan ibdné' dan ‘chind. ‘Bone’
berasal daripadaperkataan Inggeris yang bermaksud tuldhgsalah satu potongan
(selain gigi, kuku dan tulang rawan) yang membendimigka dalam rangka vertebrgtay
of the hand pieces (other than teeth, nails, andilage) making up the skeleton in
vertebrates a skeletpnsalah satu daripada rangka haiwame of the pieces of an animals
skeleto, rangka tubuh badafthe framework at the bojlydan sesuatu yang diperbuat
daripada tulangsomething made of bop® Dalam bahasa Arabboné dikenali sebagai

56

VLA lae ke Manakala, ¢hina’ mendukung dua makna yang berbeza. Maksud

pertama-tanah liat putih yang halus dan dibakarsedm, benda (mangkuk,pinggan dan
lain-lain) yang diperbuat daripada porséfinembikar?® barangan yang diperbuat daripada
tanah liat seperti tembikar atau porsekirtitles made from a fine kind of c)ey tembikar

(fine earthenwark porselin porcelair), tanah liat chinachina clay),kaolin (aolin),®®

>3 |bid.
% Kementerian Pendidikan Malaysia (197@amus BahasaKuala Lumpur: Dewan Bahasa dan Pustaka, h.
129. Lihat juga, The Internasional University Oh&pore (2000)Federal-Chambers Advanced English
Dictionary. Selangor: Federal Publication Sdn. Bhd., h. 13hat juga, Joyce M. Hawkins (2000§amus
Tatabahasa Oxford FajarSelangor: Fajar Bakti Sdn. Bhd., h. 74. Lihat jug@menterian Pendidikan
Malaysia (1992)Kamus Inggeris Melayu Dewag.2. Kuala Lumpur: Dewan Bahasa dan Pustaka7h. 1
Lihat juga, Peter Salem (1986Jhe Contemporary English-Indonesian Dictionacy2. Jakarta: Modern
English Press, h. 224.
% Joyce M. Hawkins (1986J;he Oxford Reference Dictiona@xford: Clarendom Press, h. 96.
° F. Steingass (t.t)A learners’s English Arabic DictionaryBeirut: Riyad Sulh Square, h. 41. Lihat juga,
Hassan Daud al-Karami (197 H);Mannar Qamus Inggelizi-ArabLondon: Longman Group Limited, h. 67.
" Kementerian Pendidikan Malaysia (197®), cit, h. 187.
%8 Joyce M. Hawkins (20009p. cit h. 112.
% The International University Of Singapore (2008)), cit, h. 192.
¢ Joyce M. Hawkins (1986{p. cit h. 153.

36



sejenis porselin yang terbaik fine kind of porcelaip® barang porselin yang pertama kali
dibuat di Tiongkok dan perabot yang dibuat dargtatiat dikenali sebagaihinaware®

Penggunaannya dalam bahasa Arab dikepali a}\‘@jﬁm@\,@/w.% Maksud kedua-

negara Chin&? negeri Tiongkok, sebuah negara di Asia Tinaucguntry in Eastern Asja
ketiga terbesar dan paling padat penduduknya dadtire third largest and most populous
in the world3. ®® Oleh itu, bone china’ merupakan sejenis tembik&t porselin yang
diperbuat daripada campuran abu tulang haiwzadé with bone a3 atau tembikar yang
diperbuat daripada campuran abu tulactina made from clay mixed with bone ¥¥hia
merupakan istilah komersial yang digunakan sebpgdiakasan pinggan mangkuk yang

mengandungi tulang haiwan.

Merujuk definisi tersebut, barangan mégne chinadikategorikan sebagai sejenis
tembikar porselinBone chinajuga dikenali denganehglish bone chind® atau ‘english
china”.”* Bone chinadikategorikan juga sebagai porselin Inggeris yaregvah dan mahal.
Penulisan sebelumnya membuktikan bahdwae chinatelah diperkenalkan oleh Josiah
Spode pada kurun ke 18 (1805) di Stoke-On-TfemMdamun demikian, Thomas Frye

merupakan orang pertama yang memperkenalkan campbratulang dalam pembuatan

1 Lewis Mulford Adams (1953)Yebsters Unifield Dictionary And Encyclopedia: Aor@ise And
Comprehensive Reference Wddew York: Stuttman, h. 841.
%2 peter Salem (19869p. cit, h. 324-325.
83 F. Steingass (t.thp. cit h. 59.
64 Kementerian Pendidikan Malaysia (199®), cit, h. 240.
% peter Salem (19869p. cit, h. 324-325.
¢ Kementerian Pendidikan Malaysia (199®), cit h. 172.
7 Lewis Mulford Adams (1953)p. cit h. 549.
% Joyce M. Hawkins (1986dp. cit h. 96.
* Berita Harian, Oktober 4, 2009: 2 “Waspada Den§amggan Jename&BONE CHINA.
0 Goerge Savage & Haarold Newman (1989, lllustrated Dictionary Of Ceramic<C.4. London: Thames
& Hudson Ltd. h. 50.
"bid., h. 51.
2 Wolf Mankowitz dan Reginald G. Haggar (1968he Concise Encyclopedia Of English Pottery And
Porcelain c.2. London: Andre Deutsch Ltd., h. 206. Lihadgu Ernst Rosenthal (1958ottery & Ceramics
From Common Brick To Fine Chine.3. Melbourne: Peguin Books, h. 45.
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porselin pada 1747. Beliau telah dilahirkan di Dulgada tahun 1710, serta berkhidmat
sebagai pelukis kanvd3.Campuran abu tulang juga telah lama digunakanndala
pembuatan porselin di Bow pada 1749, Lowestoftel§#a dan Derby pada abad ke

180074

Pengeluaran porselitbone chinaberkembang pesat dEngland’> Beberapa
cawangan syarikat dan firma baru dibuka di luagan@ yang melibatkan kawasan Eire,
Weden dan Chilé® Bone chinamerupakan campuran kandungan bahan antara pes kera
dan pes lembut. Bone chinayang dikeluarkan oleh Spode memiliki ciri-ciri &Binewaan
dari kepelbagaian aspek antaranya ialah kandunghanbyang baik, bentuk acuan yang
sempurna, lebih putif lut cahaya (tebal tetapi apabila dilihat ke arahaya, nampak
bayang-bayang dibawahny&)tidak mudah pecaff keras glazeyang sempurna, dekorasi
yang mewali® mempunyai kombinasi lukisampdinting dan cetakanpfinting).?> Bone
china juga telah dikeluarkan oleh pengilang Chelsea, d&&ier dan pengilang-pengilang

lain &

3 Hugh Tait (1972)Porcelain.c. 5. London: The Hamlyn Publishing Group Limitad82.
4 Wolf Mankowitz dan Reginald G. Haggar (1968),cit, h. 27.
S Ernst Rosenthal (1954)p. cit h. 245.
5 A.J. Dale (1964)Modern Seramic Practiceondon: Maclaren& Sons Ltch. 294.
" Robert Fournier (1973)llustrated Dictionary Of Practical PotteryNew York: Van Nostrand Reinhold
Inc, h.26.
8 Glenn C.Nelson dan Richard Burkett (200R2gramics A Potter's Handbook.6. Singapore: Wadsworth
Thomson Learningh. 107.
" Felix Singer dan Sonja S. (1968).cit,h. 457. Lihat juga, Utusan Malaysia, April 28, 20D8lewah Di
Meja Makan”.
8 Goerge Savage & Haarold Newman (19&@).cit, h. 26.
8L F H. Norton (t.t) Elements Of Ceramic€alifornia: Addison-Wesley Publishing Company2#5.
82 (t.n) (1974)0p.cit, h. 86.
8 Glenn C.Nelson dan Richard Burkett (20a8),cit, h.75.
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2.6 Proses Pembuatan Produk Bone China

Proses pembuatdrone chinamemerlukan metode-metode pembuatan moden di ®fftai
Pelbagai masalah muncul dalam proses pembuatae chinayang meibatkan kadar
keplastikan yang rendah, kadar pengecutan tinggnasa proses pembakaran
menyebabkan kerosakan pada objek porselin, keaamgkan produlbone chinaberwarna
keperangan atau kebiruan serta kewujudan gelembdag di bawah lapisan cat setelah
dilicau (glaze.®*® Masalah-masalah ini jelas menuntut agar probake chinamelewati
proses pembuatan yang canggih dan teratur bagihasitkpnbone chinaberkualiti dan

bermutu tinggi.

2.6.1 Proses Penyediaan Produk Bone China

Pembuatan porselibone chinamenggunakan tiga sumber yang utama iaitu abudulan
50%, kaolin 25%, Cornish stone25% serta sedikit campurapall clay®® F.H.Norton
menyatakan, penyediaan bahzone chinaterdiri daripada abu tulang 40%aolin 13%,
feldspar 15% dan flin 35% atau kuarz& Proses-proses menghasilkan jabade china

dipamerkan dalam carta berikut:

8 Susan Bruce (2000Fhe Art Of Handbuilt Ceramic#/arlborough: The Crowood Press Ltd. 22.
% Felix Singer dan Sonja S. (1968).cit, h. 458-459.
8 A.J. Dale (1964)pp.cit, h. 293.
87 F.H. Norton (t.t)op.cit, h. 41.
8 p. william Lee (1974)Ceramics New York: Reinhold Publishing Corporation, h. 38.
39



Rajah 1.1: Proses Penghasilan J&aak China

Abu Tulang Kaolin Cornish Stone

v v

A 4
Tangki CampuranBall Mill) «—

'

Penapisan (Magnetik Dan Manual)

v

Filter-Cake (Nyah-Air)

'

Pug Mill (Nyah-Udara)
v ¢
Slip Blok Plastik
Tuangan Slip Pembentukan Plastik Menggunakan Mesin
Menggunakan Rollerhead
Acuan Plaster (Pinggan, Mangkuk, Gelas, Cawan)
(Pemegang
Cawan)

i$® Jasad Dikitar Semula)

Sumber: Kertas Kerja Penyelidikan Bahan Produk rSiéra&8one China
yang Menggunakan Bahan Asas dari Abu Tulang, Kétsg Mesyuarat
Jawatankuasa Fatwa Negeri Selangor.

Rajah di atas menunjukkan carta aliran proses pi@yebone chinayang melalui

beberapa peringkat tertentu. Proses penyediaanuga memerlukan kepakaran dalam
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pengendalian mesin yang besar agar mampu mengatupriduk yang dihasilkan dalam

kuantiti yang banyak dan berkualiti. Proses pergaaone chinaadalah seperti berikut:

I.  Abu Tulang

Asas utama pembuatéone chinaadalah abu tulang. Sepertimana yang dinyatakatedi
abu tulang telah lama digunakan dalam pembuatamgeporselin. Abu tulang digunakan
dalam kuantiti yang besar iaitu sebanyak 50% datinbdak sebagai fluksflix) dalam
jasadbone chind® Fluks berfungsi meningkatkan pembentukan kekaca padajsaiah
yang terhad dan terkawal. Kaca memainkan peranaimgeuntuk menyatukan komponen-

komponen berhabldf.

Abu tulang yang digunakan di dalam jadamhe chinaberfungsi untuk bertindak
balas dengan juzuk-juzuk lain sepdwiolin, feldspar darCornish stone Juzuk-juzuk ini
akan menghasilkan satu gabungan baru berhablualandmatriks kekaca semasa proses
pembakarai’ Penggunaan abu tulang juga meningkatkan ketetimlar chin&? lebih
putih, lut cahayd® menstabilkan bahan dan mengurangkan rekahan seprasas

pembakaran jasawbne china*

8 Daniel Rhodes (1973 lay And Glazes For The Pottdrondon: Pitman Publishing Limited, h.109.

% Allen Dinsdele (1993)Sains Tembikar Bahan, Proses dan HasilRadzali Othman Dan Ahmad Fauzi
Mohd. Nor (terj.), Pulau Pinang: Universiti Sainglslysia, h. 22. Lihat juga, Ernst Rosenthal (19564),
cit, h. 245.

°L W.E. Worrall (1992)Bahan Mentah Seramiksmail Ab. Rahman (terj.), Pulau Pinang: UnivérSains
Malaysia, h. 57.

%2 Dora M. Billington (1962);The Technique Of Potterondon: B.T.Batsford Ltd., h. 26.

% Elisabeth Cameron (1986¥ncyclopedia Of Pottery & Porcelaib800-1960 New York: Facts On File
Publications, h. 54.

% George Savage (1954)p.cit,h. 219.
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ii. Kaolin

Kaolin merupakan bahan kedua yang digunakan dalam kaadubghanbone china
Kaolin mengandungi iron yang rendah serta berwarna putdmgpir putih) dan
mengandungi aluminium silikda terhasil daripada pemendapan di permukaan suiagai
membentuk batu igneus. Proses geologikal ini berkibat perubahan cuaca dan haba
(hydrotherma) di bumi. Kaolin terdiri daripada 85% hingga 95% mineiadolinite®
Manakala, 5% terdiri daripaddlica, muscovite, biotite, serracite, ilmenite atese, rutile,

silicon, lime, iron oxidelancarbon®®

Kaolin digunakarsebanyak 25% daripada bahan pembubtere chinala dikisar
untuk mendapatkan saiz partikel yang dikehendg&kalin mempunyai tekstur yang halus
dan licin®’ Fungsinya ialah untuk memudahkan proses pembentasadbone chin&®
Akan tetapi,kaolin mempunyai sifat semulajadi iaitu bersifat kurangspk berbanding
tanah liat bias&’ Perkara ini menyukarkan proses pembentukan jasad chinaJustery
bahan kekaca tambahan seperti feldsparbddinclay amat diperlukan bagi memudahkan
pembentukarbone chinadan meningkatkan kelikatan kekaca semasa prosebagbaran

bone china

Kadar keplastikan tanah ligtone chinabergantung kepada kuantiti air yang
digunakan kerana penting bagi memudahkan prosebggukan objelbone chinaProses
pengeringan akan mengurangkan kadar keplastikaad j&®ne china disebabkan

kandungan air yang semakin berkurangan dan penkanfgasadbone chinamenjadi

% Chris Lefteri (2003)pp.cit,h. 147.
% perbadanan Kemajuan Kraftangan Malaysia. KualagurmWisma Batek, h.2.
9 Kee Ming Yuet (2004)pp.cit, h. 5.
% George Savage (1954)p.cit, h. 26.
% W.E. Worrall (1992)pp.cit, h. 57.
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kekal.Penggunaakaolin dalam kandungan bah&one chinanenjadikan jasadone china
semakin keras, tahan perubahan cdftéebih putiHf® dan mengurangkan kehilangan
bentuk semasa proses pembakafarKaolin banyak terdapat di China iaitu di daerah

Jiangxi, Hunan, Jiangsu, Shanxi dan Shaitixi.

iil. Cornish stone

Cornish stonedigunakan sebanyak 25% dalam penyediaan babae china Cornish
stoneyang berwarna ungu lembut atau putih dipilih kar@ga mengandungi kandungan
felspar yang rendah. Bahkan mampu mengurangkako riseretakan semasa proses
pembakaran® Pemilihan ini hendaklah dilakukan secara berhati-kerana di dalam
Cornish stoneerdapat lapisan batu kerikil dan batu dit).*%°

Penggunaan batu Cornwall juga boleh digunakan selzigrnatif selairCornish
stone.Mendapan batu Cornwall ditemui secara meluas din@alt. Batu Cornwall berlaku
semasa proses pengkaolinan granit. Batu Cornwathpuayai pelbagai peringkat warna
bermula daripada warna ungu terang sehingga wartila atau kekuningan seperti warna
batu. Batu Cornwall mengandungi silika sebanyak’ 3%, alumina sebanyak 12-15% dan

alkali lebih kurang 8% dalam proses pembudiame china'®®

10 prydence M. Rice (198Mp.cit, h. 59.
10w .E. Worrall (1992)pp.cit, h. 57.
102 A J. Dale (1964)op.cit, h. 297.
103 Kee Ming Yuet (2004)op.cit,h. 5.
104 A J. Dale (1964)pp.cit, h. 297-298.
195 E H. Norton (1970)op.cit, h. 347.
108 Allen Dinsdele (1993)op.cit, h. 15.
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Bahan utama pembuathone chinaterdiri daripada abu tulangaolin danCornish
stone.Manakala, batu api, feldspar dan flin digunakaragebbahan alternatif semulajadi

dalam proses penyediaan babane china.

iv. Batu api (ball clay)

Batu api digunakan dalam kuantiti yang sedikit dalproses pembuatanone china
Penggunaan batu api dapat meningkatkan kadarkp(a#disticity) dalam kaolin. Batu api
mengandungi jirim-jirim organik yang terdapat dindapan secara semulajadi pada tebing
sungai. Bukan itu sahaja, batu api mempunyai airiseperti keplastikan, kekuatan yang
tinggi semasa proses pengeringhigli dry strength vitrifikasi dan berwarna putih atau
hampir putih setelah dibakar sekalipun warna aaal bBpi berwarna hitam. Ciri lain juga
menunjukkan batu api bersifat alkali, iron oksidandkarbon. Analisis secara kimia
menunjukkan batu api mengandusiica, alumina, iron oxide, lime, magnesia, potasim

107

soda.”’ Bentonite juga boleh dimanfaatkan sebagai altéria@t dalam penghasilabone

chinal®®

v. Feldspar

Feldspar digunakan secara meluas sebagai fluksaldimdjasad porselifbone china
Feldspar boleh digunakan sebagai bahan alterngp&daCornish stoneFeldspar wujud
dalam batuan igneus seperti granit dan mempunyaérbpa jenis hablur yang &Y.

Feldspar juga turut berfungsi secara meluas dadtoispenghasilan kristal.

197 perbadanan Kemajuan Kraftangan Malaysizcit, h. 7.
108 A J. Dale (1964)op.cit, h. 298.
109 Allen Dinsdele (1993)op.cit, h. 15.
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Feldspar hadir dalam tiga keadaan iaitu feldspéagy 6Orthoclase, feldspar soda
(albite) dan anortitgnorthite.*'° Dua jenis bahan asas yang sering menjadi tumpiaamau
industri seramik tembikar putih adalah feldsparapgtdan feldspar soda. Hal ini kerana,
kedua-dua bahan tersebut merupakan sumber yangdemgmn bahan alkali yang tidak
terlarut. Penggunaan feldspar potasy lebih diutamaklamun demikian, feldspar potasy
tidak ditemui di Britain. Hal ini menunjukkan pedinstrian tembikar putih termasilone
china diperbuat daripada bahan yang lebih murah dameikeebagai batu Conwall atau

batu cina!!

vi. Flin (Flint)

Flin terdiri daripada hablur kuarza halus yang iaag kecil dan wujud dalam batuan
seperti batu kapur. Flin terbentuk daripada tindakas kimia terhadap mineral yang
mengandungi sebatian silikon dan oksigen yang dikesebagai silika. Air yang

melarutkan silika daripada mineral akan menghasilkahan yang menyerupai baiduri.
Kemudian, air tersebut akan dituras keluar. Bakadan dikenali sebagai flin. Dalam

proseshone chinaflin digunakan sebanyak 35% bagi menggantiRamish stoné*?

Penghasilanbone chinaamat berbeza daripada penghasilan seramik keeana i
menggunakan abu tulang haiwan sebagai sumber utamatulang berfungsi sebagai
fluks yang akan membantu meningkatkan kadar kekdastplasticity) di dalamkaolin.
Kaolin hanya digunakan sebanyak 25% dan hal ini menyeloajaisadbone chinasukar
untuk dibentuk kerana kurang keplastikgtagticity) berbanding penggunaan tanah liat

tempatan.

H19perpadanan Kemajuan Kraftangan Malaysjecit, h. 11.
pid., h.15.
12 perpustakaan Negara Malaysia (2009),cit,h. 178.
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2.6.2 Proses Campuran Produk Bone China

Setelah melewati peringkat penyediaan bahan yakgadiitikan dengan peratusan yang

tertentu. Maka, proses kedua akan mencampurkanaskamdungan bahan pembuatan ke

dalam acuan untuk diadun. Peringkat ini sangatimpgnintuk memastikan formulaone

china tercapai dalam usaha menghasilkan ketumpatan gidegendaki. Peralatan utama

yang digunakan sewaktu proses ini boleh dirujulemaampiran A:

Pengisaran bebol&agll milling)

Bahan-bahan mentah kompenan Hijdwseperti abu tulang, kaolin dan Cornish
stone yang telah dihancurkan akan diperhalusi demganggunakanball mill’.
Bahan-bahan ini dikisar dalam kondisi yang basatbi&aannya, peringkat ini
mengambil masa berjam-jam untuk mencapai ketumpatrtentu bagi

memudahkan proses pembentukan dilakufan.

Blunging machine

Blunging merupakan proses adunan basah atau mengampai $ataamk dalam
keadaan cecair melalui pengaduk&hBlunging machineakan digunakan untuk
mencampurkan bahan-bahan mentah seperti abu taatyy dan Cornish stone

dengan air bagi mendapatkan ketumpatan dan kelemdafluidity) yang

113,
(

t.n) (1996), Perusahan Membuat Penebat Porselin Untuk Barangbektik. Universiti Kebangsaan

Malaysia: Bank Pembangunan Malaysia Berhad, h. 17.

14 (t.n) (1986) “ Rumusan Bengkel Teknologi Pembuafastik & Seramik” (Program Pembangunan
Usahawan, Shah Alam, 22-25 Julai 1986), h. 53.

115 Kementerian Pendidikan Malaysia (199&)posari Sains Mineral, Perlombongan, Seramik, Kadan
Metalurgi. Kuala Lumpur: Dewan Bahasa Dan Pustaka, h. 20.
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diperlukan dalambone china Masa yang diambil bagi prosétunging adalah

4 hingga 6 jam:*®

iii. Penapisan (manual dan magnetik)
Larutan tanah liat akan melalui proses penapis@én roses menyingkirkan
bendasing dan bahan yang tidak larut dalam sebat@mudian, proses
pengasingan magnetnégnetic separatgrdilakukan untuk mengasingkan bahan

asing oksida besi. Proses ini akan menghasilkpryatig berkualiti**’

Iv. Pemerahan tural{er pressing

Pemerahan turas adalah proses pembuangan air alipbekas penyimpanan
(storage ark yang dipam dengan tekanan ke dalam pemerasatirta dikenali
sebagaibag filter. Bag filter adalah turas berbentuk beg yang digunakan secara
khusus untuk menuras campuran bahan mentah yangamsmgi air yang

banyak'® Proses ini akan menghasilkan kepingan kek taaah i

V. Pug Mill
Kepingan kek tanah liat dimasukkan ke dalam mesig mill untuk memadatkan
tanah liat serta mengeluarkan udara yang terpeagndoses ini akan membentuk
blok tanah liatl§lankg. Blok plastik ini ditutup dengan menggunakan tasntuk

mengekalkan kelembapan tanah [4t.

118 (t.n) (1986)0p. cit h.53.
116 Kementerian Pendidikan Malaysia (1994),cit, h. 20.
18 (t.n) (1986)0p. cit h. 54.
Y7 zainal bin Zakariat. al(t.t), op.cit, h. 11.
118 pid.
119 Kementerian pendidikan Malaysia (199p,cit, h. 18.
12% zainal bin Zakariat. al(t.t), op.cit, h.11.
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Proses-proses campuran balbame chinaakan menggunakan peralatan-peralatan
sepertimana yang dinyatakan di atas agar j&seck chinayang terhasil berkualiti dan

terbaik. Proses-proses ini diringkaskan sepertimaiah 1.2 di bawah:

Rajah 1.2: Proses Pencampuran Babame China

Abu tulang Kaolin Cornish stone

v v

A\ 4
Pengisaran bebola

v

Blunging machine

v

Penapisan

v

Pemerahan turas

v

Pug Mill

Proses percampuran bahan mentane chinamelibatkan peralatan-peralatan
canggih seperti pengisaran bebolzl( milling), blunging machine penapisan secara
manual dan magnetik, pemerahan tufdtei( pressing dan pug mill. Bahan-bahan asas
bone chinaterdiri daripada abu tulandsaolin dan Cornish stoneakan dimasukkan ke
dalam ball mill untuk dikisar bagi mendapatkan partikel-partikaizsyang lebih halus
sebelum ia dicampurkan ke daléhnger.Ketiga-tiga bahan ini kemudiannya dimasukkan

ke dalam blunging machinedan diadun bersama-sama dengan kelembapan sebanyak
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25%'*! serta dibiarkan selama dua minggu bagi meningkatadar keplastikabone
china?® Agen anti-buih akan dimasukkan bagi menghalang @uwaripada berbuih.
Selepas dua minggu, adunan akan dimasukkan ke dadmapisan secara manual dan
magnetic sertditer pressingbagi membuang lebihan air dari bekas penyimpargagah
menggunakan beg nilon. Kek turaflt¢r cake juga digunakan untuk mengeringkan
kandungan air sebelum dimasukkan ke dajiyger.!** Adunanjasadbone chinaakan
dimasukkan ke dalam mespug mill untuk memadatkan tanah liat bagi mengeluarkan

udara yang terperangkap di dalamnya dan seterddalaanah liat dibalut menggunakan

plastik bagi mengekalkan kelembapan jasade china?*

2.6.3 Proses Pembentukan Produk Bone China

Sebelum proses pembentukan dilakukan, proses rekalb atau lakaran lukisan akan
dilakukan terlebih dahulu. Proses reka bentuk teaphone chinamemerlukan kepakaran
dan ketelitian oleh pelukisaftist). Mereka akan menghasilkan dua atau tiga contolg ya
terbaik dalam temboh setahun. Model-model contokkei bentuk menggunakan dekorasi
tangan andbuild oleh eksekutif syarikat dan golongan pelukis wakiemudian dinilai
terlebih dahulu bagi memilih corak yang sesuai tenkini. Setelah pemilihan model
dilakukan, maka proses pembentukaone chinadimulakan oleh pekerja-pekerja. Para

pelanggarbone chindebih meminati corak lamalid patterr) dan dekorasi yang klastk>

121 (t.n) (1986)0p. cit h. 55.
1227 J. Dale (1964)pp.cit, h. 298.
12 E H. Norton (1970)pp.cit,h. 349.
124 zainal bin Zakariat. al(t.t), op.cit h. 11.
125 E H. Norton (1970)op.cit,h. 349.
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Proses pembentukan prododne chinaseperti aliran carta di bawah:

Rajah 1.3: Proses Pembentulgone china

Teknik Penuangan Slip Teknik Rollerhead
\ 4 v
v
Kemasan Produk (Separa Kering)
v
Pengeringan
v
Pembakaran Biskut
v
Proses Melicau
v
Pembakaran Licau
\
Dekorasi Permukaan (Warna)
v
Pembakaran Dekorasi
v
Pemeriksaan / Pembungkusan

Sumber: Kertas Kerja Penyelidikan Bahan Produk iBié&r&one
China yang Menggunakan Bahan Asas dari Abu Tulang, Kerta
Kerja Mesyuarat Jawatankuasa Fatwa Negeri Selangor.



Rajah di atas menunjukkan proses penghadilane china Berdasarkan carta
tersebut, proses pembentuk@one chinamelibatkan dua kaedah pembentukan iaitu
tradisional (penuangan slip) dan moden (pembentykastik). Antara peralatan yang

digunakan ialah:

I. Penuangan sligslip casting

Casting adalah proses membentuk hasilan slip atau leblogam dengan
mencurahkan slip ke dalam acut&dhPenuangan slip melibatkan penggunaan acuan
yang mempunyai bentuk yang sesuai supaya ampaiadaloe jasad dapat
dituangkan ke dalamnya dan pengekstrakan air agdakion secara beransur-ansur
sehingga satu lapisan pepejal terbentuk. Penuasigmjuga boleh berlaku dengan
cara, acuan akan diisi dengan slip dan tuangarerierk dipermukaan sahaja.
Kemudian, ia dibiarkan bagi mendapatkan ketebatarg \ikehendaki. Setelah itu,

slip yang berlebihan akan dituang keluf.

. JellevingdandJiggering

Jiggering adalah proses fabrikasi kepingan pinggan atau pakan proses
pembentukan lempung plastik di atas acuyalaster yang berputar dengan
menggunakan alat tarah untuk menghasilkan bardegan'?® Manakala,Jolleying

adalah proses pembentukan barangan meja sepertjkokardan cawan atau

dikenali proses pembentukan lempung plastik dalaoamplaster yang berputar

126 K ementerian Pendidikan Malaysia (1994,cit, h. 24.
127 Allen Dinsdele (1993)op.cit, h. 91.
128 Kementerian Pendidikan Malaysia (1994),cit, h. 64.
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dengan menggunakan alat tarah untuk menghasilkamdemn lempund?® Proses
pembentukarbone chinadilakukan dengan cara memasukkan adunan bahan ke
dalam acuarplaster untuk mendapatkan bentuk luaran produk. Manaksgatuk
dalaman pula dibuat dengan menggunakan alat logalher(forming maching

sambil memusingkan acuan tersebtft.

Sepertimana yang dinyatakan di atas, pembentbkere chinaboleh dilakukan

secara tradisional dan moden. Huraian secara tecpadalah seperti berikut:

a) Proses pembentukan tradisobahe chingteknik penuangan slip)

Kaedah ini digunakan untuk menghasilkan produk yaedpentuk kompleks seperti teko
(teh dan kopi), bekas gula serta susu, kaserolegany (untuk cawan, mug dan teko) dan
sebagainya®' Adunanbone chinasangat lembtt? kerana menggunakan sedikit campuran
kaolin dalam proses pembuatanriya.Justeru itu, proses pembentukannya tidak sesuai
dibentuk menggunakan kaedah pembuatan tangandbuild.*** Oleh yang demikian,
salah satu metode yang sesuai digunakan adaiphcasting® Proses ini dilakukan
dengan menuangkaslip tanah liat ke dalam acualaster yang direka khusus untuk
kaedah tuangan slip. Kemudian, slip tanah liatadlikzin beberapa minit bergantung kepada
ketebalan yang dikehendaki. Setelah mendapat kateppang diingini, lebihan slip dituang
keluar dari acuan. Acuaplaster akan menyerap lembapan dari lapisan slip tandh lia

Setelah dibiarkan beberapa minit, acuan dibukapdaduk dikeluarkan dengan perlahan-

129pid.
130 (t.n) (1986)0p. cit h. 55.
3! zainal bin Zakariat. al(t.t), op.cit, h.13.
132 Susan Bruce (20009p.cit,h. 22.
133 A J.Dule (1964)pop.cit,h. 298.
134 Susan Bruce (20009p.cit,h. 22
% bid., h. 39.
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lahan®*® Produkbone chinakemudian diletakkan di atas rak pengering bagi regngkan

air di dalam objek porselin.

b) Proses pembentukan modamne chingpembentukan plastik)

Proses pembentukdone chinamenggunakan peralatan canggih di Britain. Pemizantu

ini menggunakan meshollerhead Adunan bahan yang telah melalui prosisr pressing
akan dibentuk menggunakaand-jiggerdan mesin automatikgger. Pembentukan luaran
produk bone chinadilakukan dengan menggunakan mesin automader. Mesin ini
berfungsi untuk memproses adunan membentuk kepingtan lat) dan berlubang
(hollow). Setelah itu, adunaplaster akan dipotong menggunakan pisau pemotong dan
digilap oleh besi pemusing bagi menghasilkan beihtakan pinggan. Lebihan tanah liat
pada pisau pemotong akan dibersihkan menggunakagela@ khaswiper). Manakala,
bentuk dalaman pinggan pula dihasilkan melalui gengan peralatan logam yang
dikenali sebagaioller forming machineAcuan pinggan yang telah dibentuk akan dibakar

untuk menghasilkan bahan yang kestiffer body dan baik®’

Proses ini merupakan proses semi automatik yangperdiimatkan bahan yang telah
siap dibakar akan dipindahkan kepada probaad-jigger. Proseshand-jigger akan
dilakukan bagi setiap kepingan pingdaone chinadan tentunya memerlukan tenaga pakar
dalam bidang tersebut. Barangan meja ini kemudeuiigtakkan di atas rak pengeringan.

Proses pembentukalelleving juga menggunakan mesin dan kaedah pembentukan yang

sama bagi mengeluarkan barangan meja seperti cavemangkuk?®

136

Zainal bin Zakariat. al (t.t), op.cit, h.13.

137 E H. Norton (1970)op.cit,h. 349.

138 pid., h. 350. Lihat juga, Ernst Rosenthal (19%4), cit h. 247.
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2.6.4 Proses Pembakar an Produk Bone China

Proses pembakardione chinamemerlukan penjagaan yang rapi dan teratur. Plamda
bagi objek seramik selaimone chinadisusun secara ‘dekat’ dan saling bersentuhamaanta
satu sama lain. Susunan secara berdekatan tidaknagsagakibatkan sebarang kerosakan
atau herotan pada bentuk objek seramik. Hal iniafk@r campuran bahan-bahan
menyebabkan objek seramik menjadi keras dan tidalekat antara sesama objék’
Namun demikian, pembakar&one chinasangat berbeza dengan objek seramik yang lain

keranabone chinanengandungi campuran adunan bahan yang lembut.

Proses pembakaran akan dilakukan setelah prdduie chinamelalui proses
pengeringan. Proses pengeringan amat penting baxggetakkan kerosakan atau herotan
terhadapbone china Bone chinadiperbuat daripada campuran bahan yang lembut dan
sangat sensitif terhadap haba. Oleh yang demikp@myingkiran air melalui proses
pengeringan hendaklah dilakukan bagi mengelakkaggwapan mendadak ke atas jasad

bone chinasemasa proses pembakarah.

Sebelum pembakaran dilakukan, kepingan prodake chinahendaklah dibalut
dengan lapisan alumina atau dilapisi dengan sedduiind* untuk mengelakkan ia
melekat di permukaan rak pembakaran. Manakala,ukesmtuan seperti jag dan cawan

akan ditelangkupkan ke permukaan rak pembakaramul&an, ia akan melalui proses

139 David Hamilton (1974)op.cit,h. 115.
140 Allen Dinsdele (1993)op.cit,h. 124.
141 £ H.Norton (1952)pp.cit, h. 145. Lihat juga, Ernst Rosenthal (19%), cit, h. 248.
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pembakaran biskubiscuit firing) dengan kadar penggunaan suhu yang tinggi iaiaran

1200°C hingga 1250C.**?

Pada abad ke 18, pembakaran setiamael oventelah digunakan di Perancis dan
England. Semasa pembakaran, porselin akan dibaela ményampai conveyer)dan
dimasukkan ke dalansagger Sagger merupakan sebuah kotak yang dibuat daripada
lempung api untuk melindungi objek semasa pembakéts5aggerjuga berfungsi bagi
mengelakkan berlaku kerosakan pada objek yang lesgpertibone china* Bone china
melalui proses pembakaran mengunakan terowong @bekirik (tunnel oveh dan
pembakaran secara terbulk@én flamg Saiz oven memainkan peranan penting dalam
menentukan tempoh pembakaran. Oven bersaiz besgr manggunakan kaedaipen
flamememerlukan masa pembakaran selama 30 hingga 6%lgamemerlukan suhu yang

maksimum selama 6 hingga 8 jafn.

Manakala pembakaran oven eletrik pula memastikadybrbone chinadibakar
secara berterusan dengan kadar pembakaran mehgaaga kurang daripada 24jam.
Penjagaan suhu pembakaran penting bagi memastgarukaan produkone chindicin
tanpa liand*® Kemudian, ia akan diikuti dengan proses penyejulanses penyejukan
dilakukan dengan kadar yang lebih pantas daripadarkpemanasdf’ Tumpuan terhadap
penjagaan suhu harus diberikan perhatian untuk et@kdgan kecerunan suhu yang

berlebihan dan tidak berlaku sebarang keretakaon penyemeraian. Hal ini, dapat

142 Chris Lefteri (2003)pp.cit, h. 145.
143 (t.n) (2008),Compton’s By Britannicav.19. Chicago: Encyclopedia Britannica Inc., 855
144 Ernst Rosenthal (1954)p. cit, h. 247-249.
145 A J. Dale (1964)op.cit, h. 299.
15 |bid.
147 Allen Dinsdele (1993)op.cit, h. 125.
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membuktikan bahawa teknik-teknik pembakaran sadgagdmakan untuk menghasilkan

bone chinayang berkualiti tinggi serta tidak mengalami sebgrkerosakan dan keretakan.

2.6.5 ProsesLicau Produk Bone China (Glaze)

Proses licau adalah proses sesuatu objek porsaiig gkan disembur untuk memberikan
ketahanan mekanik dan ketahanan persekitaran. bici@h ditakrifkan sebagai komposisi
kekaca yang digunakan untuk melicau barangan tenldlkn sebagainya, atau lapisan
kekaca yang menyaluti jasad dengan tujuan samar#d& menghias atau menjadikan ia
tidak telap dan boleh menganggapnya sebagai kdeadaaksud yang ludé® Licau
(glaze@ merupakan cairan pembuatan kaca yang mengandangpuran silika dan asid

borik. Proses ini mempunyai beberapa kaedah peliggyeseperti:

I. Mencelup

Kaedah ini merupakan kaedah yang paling mudahul{gi@azg perlu mempunyai
kelikatan, kebendaliran, dan saiz partikel yangigesebelum digunakan. Kaedah
ini selalunya digunakan untuk produk-produk yangilkeeperti pinggan dan
cawan. Kaedah mencelup dilakukan dengan mencelsglutehan objek porselin
ke dalam cairan licalketebalan lapisan licau bergantung kepada penyeraipak

porselin, kebendaliran licau yang konsisten seatfak celupan yang lami&,

148 3.R.Taylor dan A.C. Bull (1996J,eknologi Licau SeramilRulau Pinang: Universiti Sains Malaysia, h. 1.
149 Kee Ming Yuet (2004)op.cit, h. 10.
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. Semburan tangan

Kaedah ini biasanya digunakan untuk produk sanitadau disembur kepada
produk yang berada pada pusingan beroda. Manglelterja-pekerja terlatih akan

menyemburkan lapisan dengan ketebalan yang saaidtat

iii. Semburan licau

Kaedah ini digunakan untuk produk seperti pinggaemburan licau menggunakan
teknik moden dan dilaksanakan secara automatikinMesnggerlisan akan beroperasi

apabila pinggan yang hendak dilicau dipusingkah penyampar->*

iv. Lukisan/seni lukis

Proses licau dilakukan dengan seni lukisan yanggowemakan berus. Saiz berus
yang digunakan bergantung kepada keluasan saigalukiMetode ini biasanya
digunakan untuk menutupi permukaan objek yang titak bagi menghasilkan

permukaan yang lebih menafi.

Proses licau sesuai digunakan dalam proses petaghasne chinaBarangan meja
bone chinayang telah dibakar dengan pembakaran biskut meilgtia permukaan yang
licin tanpa liang. Hal ini akan memudahkan prgsesggerlisan dilakukal® Licau terdiri
daripada arang batu atau timah. Kedua-dua bahamempunyai kandungan peratusan

oksida yang rendalt’ Proses licau terhadap barangaone china(flatware) seperti

150 (t.n) (1986)0p.cit, h. 56.
1 1bid., h. 57.
152 Kee Ming Yuet (2004)op.cit, h .10.
153 E H. Norton (1970)op.cit,h. 350.
154 A.J. Dale (1964)op.cit, h. 300.
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mangkuk, pinggan, piring dan barangan meja yanlylb@ng seperti cawan, teko dan jag
akan dipanaskan terlebih dahulu sebelum ia disefidaw dengan lampu infra merah yang

dibawa oleh penyamp&i®

2.6.6 Proses Dekorasi Produk Bone China

Bone chinayang telah dilicau akan dihiasi dengan proses rdskoTeknik-teknik hiasan
yang digunakan dalam produk porselin hadir dalatbggai bentuk dekorasi. Dekorasi
terkenal bagi produlbone chinaadalah dekorasbver glaze®® Over glazemerupakan
hiasan atau proses penglicauan kali kedua yanguitden ke atas permukaan porselin.

Dekorasi ini menonjolkan gaya mewah dan mahal pegiilik bone china

Dekorasibone chinadihasilkan melalui metode cetakaprifiting) atau melukis
secara manual iaitu dengan menggunakan tafigafeknik dekorasi yang dihasilkan
adalah teknik mengukir menggunakan asidd etch, percetakan emas, lukisan litografi,
percetakan lukisalt® slip-off decals (lukisan yang telah dilukis di atas kertas dan
dipindahkan ke atas permukaan porsebkiilk screeningdanhand brushinglukisan yang
dibentuk dengan menggunakan berus cat) akan mekafjugaya mewafr® Proses
penghiasan memerlukan kepakaran dan kreativiti yamggi daripada pereka-pereka
lukisan produkbone china Aspek ini penting bagi mengekalkan mutu dan rbiangan

yang dikeluarkan oleh syarikat.

%5 pid.
158 |pid. Lihat juga, Ernst Rosenthal (1954). cit, h. 249.
157 David Green (1967Rottery: Material and Techniquekondon: Faber And Faber Limited, h. 66.
158 A J. Dale (1964)op.cit, h. 300. Lihat juga, Utusan Malaysia, April 28, 80D“Mewah Di Meja Makan”.
159 F H. Norton (1970) op.cit, h. 350
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Selepas proses penghiashaone chinaakan dibakar untuk kali yang ketiga.
Pembakaran ini dikenali sebagai pembakaran enamalr(el firing. Proses pembakaran
dilakukan di dalam tanur api atau tanur elektrigtefah dibakar pada suhu rendah, produk
bone chinaakan digilap untuk mendapatkan permukaan yangilber® Manakala,
pembakaran yang tidak sempurna menyebabkan permylaaelinbone chinaberliang

dan tidak menarik.

Proses penghiasan secakeer glazesukar untuk dihasilkan, tetapi dekorasi over
glaze diminati oleh penggemar-penggemar pors&lame chinayang terbaik akan dijual
dengan harga yang tinggi sehingga mencecah hdsganriringgit. Produk ini biasanya
lebih eksklusif dengan harga mencecah RM8,000 satt’’ Manakala, penghasilan
produk-produkbone chinayang mengalami sedikit kecacatan fizikal akan rtigiki oleh

pereka yang mahir dan dijual untuk kali ked®fa.

2.6.7 ProsesPemilihan dan Pemasar an Produk Bone China

Proses pemilihan produk yang dilakukan sebelum atesproduk dipasarkan adalah
tindakan yang wajar diambil oleh pihak pengilangkdik pemilihan yang digunakan
adalah dengan melaga-lagakan protdoke chinadan meneliti produk untuk memastikan
tiada kecacatan fizikal seperti keretakan, tercalan sebagainya. Sekiranya berlaku

kecacatan fizikal, ia akan diasingk4n.

160 A J. Dale (1964)pp.cit, h. 301. Lihat jugaBerita Harian, Oktober 4, 2009: 2 “Waspada Dendnggan
Jenama BONE CHINA.

162 E H. Norton (1970)op.cit.,h. 350.
163 (t.n) (1986)0p. cit,h. 57.
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Pemasaran produk terbahagi kepada dua iaitu perkbsay dan perkapalan.
Pembungkusan dilakukan dengan menggunakan bungkksaion (kertas keras).
Contohnya, satu bungkusan karton akan dimasukkaan liiji set cawan atau lima biji set
pinggan. Setiap bungkusan karton akan dibungkugatteplastik dan diikat dengan lima
span kertas bagi mengelakkan keretakan atau kemosdemudian, bungkusan karton

akan ditutup dan dibungkd8

Pembungkusan barangan porselin untuk pemasararrasgeakapalan akan
dilakukan oleh pekerja-pekerja dengan kaedah pegkusan yang berbeza. Pemasaran
perkapalan secara meluas juga telah digunakangesgjedaran barangdmone chinake
seluruh negara. Bentuk pembungkusan dilakukan depgabungkusan karton. Barangan
porselin akan dimasukkan dalam kontena aluminiumidaakan dibawa oleh kenderaan
berat ke pelabuhan. Semua kontena aluminium akataklkan di dalam kapal dan dijual

kepada pelanggan melalui penjualan di negara-négik@muka seperti di New York.

Bone chinamempunyai reputasi yang tinggi dalam dunia sera@iki-ciri yang
unik seperti bahan-bahan teknikal yang digunakgpilite dan baik, dekorasi mewah dan
berkualiti tinggi, dan perancangan promosi yangahedeperti di akhbar utama negara,
majalah-majalah wanita dengan memaparkan prodake china sebagai barangan
domestik utama barangan meja. Keadaan ini jelasunpekkan bahawa pelbagai saluran
medium digunakan untuk meningkatkan pemasaran grbdne chinake seluruh persada

dunia.t®®

184 E H. Norton (1970)0p.cit, h. 354.

165 |hid.
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2.7 Penggunaan Produk Bone China Dalam M asyar akat M elayu

Barangan seni kraf seramik amat popular dan tedamlbertapak di negara Malaysia.
Seramik merupakan seni warisan turun temurun ddaipaenek moyang dan kian
berkembang sehingga kini. Kualiti dan corak yatasik bone chinamenjadi rebutan
penggemar-penggemar pinggan mangkuk terutamanyeggol wanita. Justeru, terdapat
banyak permintaan daripada penggemar gaya kedésggeris terutamanyhone china
Bone chinamempunyai pelbagai fungsi atau kegunaan yangnéirselalam masyarakat

Melayu.

Pertama, Perhiasan. Masyarakat Melayu sangat menii@@angan pinggan
mangkuk dan mempamerkannya di ruangan kediamargaekaleksi peribadi. Harga
setiap setbone chinasangat mahal sehingga mencecah puluhan ribu tipgglaniah
dengan produk yang diihasilkan sangat berkualiti @&baik'®® Namun begitu, minat dan
kecenderungan untuk memiliki sebne chinatidak menghalang para penggemar ini
memilikinya sekalipun harga yang ditawarkan sanigaigi dan mahal. Kebiasaannya, ia

sentiasa dijadikan perhiasan di dalam almari sebkgkeksi peribadi dan kepuasan

memiliki barangan porselinone china

Fungsi yang kedua ialah sebagai simbol kemewaBane chinadimiliki oleh
golongan-golongan ternama dan terhormat. Perbbele chinaerdiri daripada Sultan dan
Raja seperti Sultan Brunei yang telah memdielner setAshleyBone Chinayang berharga
RM63, 968, kaum kerabat di Raja, Dato’, Tan Sri dalongan-golongan eliBone china

amat digemari dan diminati kerana sejarah, kuat#iinikan buatan tangan dan corak

166 Hajah Masyitah Haji Husimp.cit,.
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klasik iaitu kedesaan Inggeris dan kontempoBwne chinabukan sahaja dikenali dengan
corak yang menarik, malah berkualiti tinggi seriiaimproduk bone chinamenyerlahkan
meja makan tampak lebih elegan, mewah dan konteripgdt Harga jualarbone china
mencecah harga puluhan ribu ringgit kerana tekkikan emas pada permukaan pinggan
bone chinamenonjolkan gaya mewah pemilik. Walaupun demik@gwipngan sederhana
juga mampu memilikinya kerana prodddone chinajuga mengeluarkan produk yang
mampu dibeli dan dipakai basahaoagual dining yang mempunyai corak yang pelbagai
seperti flora, buah-buahan yang berharga tidakhldari kadar RM 2000 bagi set empat

orang makandjnner sep.®

Fungsinya yang ketiga ialah hanya untuk majlis-imagsmi‘®® Penggunaabone

china terhad digunakan dalam majlis-majlis rasmi seperdkan beradab, menyambut
tetamu terhormat dan seumpamanBane chinasangat berkualiti dan penggunaannya
dalam majlis-majlis rasmi akan menyerlahkan mej&kanalebih elegen, mewah dan
kontemporari. Gaya dan dekorasinya menambahkanikerumlalam majlis-majlis rasmi

dan menonjolkan unsur kemewahan penblike chingberkenaan.

2.8 Penutup

Secara umumnya, penulis dapat merumuskan bahawaran€hina merupakan negara
terawal yang mencipta dan memperkenalkan porselindgara-negara luar. Penghasilan
porselin bermula pada tahun 618 iaitu semasa Diflastg. Kemudian, perusahaan

porselin kian meningkat dan pelbagai corak sertamesi dihasilkan pada Dinasti Sung

167 Utusan Malaysia, April 28, 2008:1 “Mewah Di Mejaakin”.
168 [h;

Ibid.
' Hajah Masyitah Haji Husirop.cit,.
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sehingga dianggap sebagai zaman keemasan porKelimggulan dan kegemilangan
porselin di China kemudiannya telah diambil alisloEropah pada abad ke-17. Awal abad
ke-18 di Eropah, keluaran porselin jeb@ne chinatelah berjaya dihasilkan dan mendapat
sambutan pembelian yang menggalakkan dari neggaranduar. Josiah Spode telah
menemui formula pembuatdrone chinasetelah mencampurkan serbuk abu tulang lembu
ke dalam kaolin dan Cornish stone.Kejayaan penemuan ini telah mengembangkan
perniagaannya di Stoke-On-Trent. Proses pembuadae chinamemerlukan beberapa
proses yang utama iaitu proses penyediaan bahasegpencampuran bahan, proses
pembentukan, proses pembakaran, proses penghigsases licau dlazg, proses
pemilihan produk dan pemasaran. Hal ini membawayken yang besar dalam penemuan

terbaru porselin di England.
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